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Plus 40 % Produktivitat

» Effiziente Beladung von Rauchwagen mit

Rauchstében bis 1.250 mm

= Automationslinie bestehend aus ASL-R und

FCHL Clip-/Aufhédngeautomat
= Kontinuierliche Produktion

Vorteile

= UnterstUtzt den vollautoma-
fischen, optimal getakteten
Produktionsprozess bestehend
aus: Bratherstellungsanlage,
Fullmaschinenbeschickung, Cli-
peinheit, Aufhdngelinie, Rauch-

ASL-R

Automatic Sausage Loader

Warum mit ASL-R arbeiten?

Kontinuierliche Positionierung von beladenen

Rauchstdben in Rauchwagen. Breite Anwen-

dung im Bereich bis Kaliber 100 mm, Produkt-/Ket-

tfenldnge inkl. Schlaufe bis 1.400 mm. FCHL/ASL-
R-Linie - durchgdngig automatisierter Bréatweg far
geclippte Produkte mit Schlaufe.

wagenbeladung, thermische
Behandlung/Reifekammerbe-
schickung

= Flexible Positionierung der
Rauchwagengestelle

= Rauchwagensperzifische Ablo-
geschemata

= Unterbrechungsfreie, effiziente

Excellence in Clipping

Produktion, unabhdngig vom
Bediener

= Minimaler Personalbedarf flr
Bedienung der kompletten Linie
FCHL/ASL-R im Mehrschichtbe-
frieb

= Enfnahme mindestens eines
gefullten Rauchstabes von Auf-

poly-clip
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https://www.polyclip.com/pim/media/?id=134

ASL-R

Automatic Sausage Loader

wird automatisch der néchste
angesteuert und beladen

hangelinie oder Clip-/Aufhdnge-

automat und Positionierung im Qualitét und Hygiene

Rauchwagen = Rauchstab sperzifischer Belade-
= Bis zu 7 Positionierungen pro arm * Hygienedesign Industfriestandard
Minute = Einbindung in PPS- und BDE-Sys- IP 67 und Schutzhulle mit Uber-

druckgebldseeinheit, lebensmit-
telrechtlich konform, garantieren
eine problemlose Reinigung

= Beladungsgewicht Rauchstab fem des Kunden, Steuerung
bis 40 kg, abhdngig vom Mate- ASL-R mit Ethernet-Schnittstelle
rial zum FCHL

= Kontinuierliche Produktion - ist = Wartungsarm fur maximale Zu-

der erste Rauchwagen geflllt, verl&ssigkeit und Lebensdauer Ausstattungs-

maoglichkeiten

= Schutzeinrichtung (Schuftz-
zauntechnik) gemdaB aktuellen
Sicherheitsrichtlinien - CE-Konfor-
mitat fur komplette Anlage

Verbrauchsmaterial

Stabprofile:

Kundenspezifische
Projektierung

= Erfassung der IST-Situation vor
Ort und Potentialanalyse fur
optimierten Materialfluss

= Programmierung der Anlage

= Nur drei Grunddaten - Kali-
ber, Produktl&nge, Geometrie
Rauchwagen (Abstand, Hohe,
Tiefe) als Produktparameter im

Technische Daten

Breite 412 mm SAFETY TOUCH hinterlegen -
Tiefe 676 mm weitere Berechnung in der ASL-R
Hohe 1.922 mm ?Teuehnlm% fahren (leachen)

. = Teach-In-Verfahren (Teachen
Senler 22215 fur inbetriebnahmefreundliches
Anschlussspannung 200-600 VAC, 50/60 Hz Positionieren der Einheiten

Leistungsaufnahme 16 kW » Rauchwagen und Rauchstdabe

Absicherung 32A kundenseitig in Automatisie-

Druckluft 6 bar /0,6 MPa rungsqualitar

W Vel eree 3,5 NL/Hub ] Mon’rgge, Inbe’rnepnohme und
, , 2,550 Begleitung Produktionsanlauf

Reichweite 22D T = Schulung und Dokumentation

Handhabungskapazitat 40 kg

y-clip_System Technische Anderungen sind vorbehalten.

Zusatzliche Armlast

Abmessungen, Gewicht und Verbrauchswerte variieren je nach Ausstattung und/oder

Maschinenkonfiguration.

Poly-clip System GmbH & Co. KG

20 kg

Excellence in Clipping

poly-clip

NiedeckerstraBe 1 + 65795 Hattersheim a. M. - Deutschland
Tel. +49 6190 8886-0 - contact@polyclip.de - www.polyclip.com
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